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Az implantatum tervezett helyének megfelel6en az
allcsontgerinc felszinét dltalaban a gerincélen vezetett
metszésbdl tarjuk fel.

A DR CSAVARIMPLANTATUMOK
KETSZAKASZO0S MUTETI
MODSZERREL VEGZETT
BEULTETESE

A kétszakaszos mitéti mddszert akkor alkalmazzuk, ha

e biztositani akarjuk az implantdtumok optimdlis
osszeointegrdcidjat

ea beteg interim pdtldst kivdn a csontos régziilés
idészakadban viselni

eperiimplantdris csontpdtldst kell végezniink a
beliltetéssel egyidében.

A mukoperioszteumot két oldalra aldaprepardljuk annyira, hogy a
sebszélek fesziilés mentesen eltarthatdk legyenek.
A szabaddad valt csontfelszint attekintjlk.



érés JELOLES
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Vékony allcsontgerinc esetén pontozo furdval megjeldljik a
csontfelszinen az implantatum(ok) leendé helyét.

TERMEKKOD B(MM) VAcc:mL)vsec MAX. U/MIN
8000-067  Pontoz6faré 1,50 12,0 1500-2000

Azutan a gbmbfrézerrel a csontfelszinen /az el6zetes
bejel6lésnek megfeleléen/ kb. 2 mm mély, tanyér alakd
mélyedést alakitunk ki. Ez az Un. csontfészek el6készités.
Ajanlott fordulatszam a frézeléshez 1500 - 2000 U/min.

Az implantatum tervezett helyének megfelel6en a gerincélen
lévd esetleges egyenetlenségeket lesimitjuk.

TERMEKKOD B(MM) MAX. U/MIN
8000-066 Gombfrézer 2,70 1500-2000

b\

A DR implantatumok kétszakaszos m(itéti moédszerrel
végzett belltetésekor figyelni kell arra, hogy az implantatum
csomagolasan feltiintetett méret az implantatum passzivalt
testrészének a teljes hosszat jelenti.

A vezet6 csatorna furasakor gondosan tgyeljiink a furatok
parhuzamositasara.




A stoppos el6furéval az el6re meghatarozott iranyban és
mélységben eléfurunk.

VAGOMELYSEG

TERMEKKOD B(MM) (MM) MAX. U/MIN
8010-095 Stoppos el6furd 2,0 9,5 800-1200
8010-115  Stoppos el&fird 2,0 11,5 800-1200
8010-135  Stoppos el6furd 2,0 13,5 800-1200
8010-155  Stoppos eléfurd 2,0 15,5 800-1200

Ha a mar elkészult furatba a parhuzamossag ellenérzé
csapot (8000-058) betoljuk, jol Iathatjuk az el6zd furat(ok)
irdnyat. gy segitségiinkre lesz a kdvetkezd, az el6zével
lehetéleg parhuzamos furat elkészitésében. A furatunkat

ezutan fiziolégias séoldattal kioblitjuk.

TERMEKKOD B(MM)

8000-058 Parhuzamossag ellen6rzé csap 18

Az el6fdrat magméretre torténd tagitasat és a nyakrész
bestllyesztését egy Iépésben az Un. ,two-in one” furdk
haszndlatdval tehetjik meg. Vigyazzunk arra, hogy csak a
belltetésre keriil6 implantatumnak megfelel6 méretd fuardval
tudunk pontosan illeszked6 fészket készitenil

A farék parhuzamos éleinek méretei megegyeznek az egyes
implantatumok testrészének méreteivel. Tehdt, ha a two in
one furdt csak a kiszélesedd nyakrészéig toljuk a csontba, az
implantatum testrészével pontosan megegyez§ tagitd furatot
készithetlnk.
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VAGOMELYSEG

TERMEKKOD B(MM) (MM) MAX. U/MIN
R8033-115 Two-in-one fré 3,3 11,5 800-1200
R8033-135 Two-in-one firé 3.3 135 800-1200
R8033-155 Two-in-onefdré 3.3 15,5 800-1200
TERMEKKOD B(MM) VAG‘:::E:)YSEG MAX. U/MIN
R8038-095 Two-in-one furé 3,8 9,5 800-1200
R8038-115 Two-in-onefaré 3,8 11,5 800-1200
R8038-135 Two-in-onefaré 3,8 135 800-1200
R8038-155 Two-in-one fré 3,8 15,5 800-1200
TERMEKKOD B(MM) "AG‘:::EBYSEG MAX. U/MIN
R8043-095 Two-in-onefaré 4.3 9,5 800-1200
R8043-115 Two-in-one fré 4,3 11,5 800-1200
R 8043-135 Two-in-one furd 4,3 13,5 800-1200
R8043-155  Two-in-one fré 4,3 15,5 800-1200
TERMEKKOD B(MM) "AG‘:nE,IL)YSEG MAX. U/MIN
R 8048-095 Two-in-one furd 4,8 9,5 800-1200
R8048-115 Two-in-one fré 4,8 11,5 800-1200
R8048-135 Two-in-one furé 4,38 135 800-1200
R8048-155 Two-in-one fré 4,38 15,5 800-1200
TERMEKKOD B(MM) vmcm&)vsec MAX. U/MIN
R8053-095 Two-in-one firé 5,3 9,5 800-1200
R8053-115 Two-in-one firé 5,3 11,5 800-1200
R8053-135 Two-in-onefdré 5.3 135 800-1200
R8053-155 Two-in-one fré 5,3 15,5 800-1200

Vastag, kemény kortikalisszal rendelkezd -D1-es min&ség(-
also allcsont esetben az implantatum behajtasa el6tt a
furatunkba a megfelelé méret(i menetfluréval menetet vagunk.
A menetvagast lassu fordulatszamon (20 U/min. fordulatszam
alatt) sebészeti furégép segitségével végezziik.




7 TERMEKKOD g(MM) MAX. U/MIN
=g 8033-030 Menetvégd 33 20
e S 8038-030 Menetvégs 38 20

8043-030 Menetvagd 4,3 20
8048-030 Menetvagé 4,8 20
8053-030 Menetvago 53 20

A csontfészket ismét kioblitjik, majd az implantatumot gépi
behajtékulcs (8034-070, 8034-170, 8455-079,

8455-179) segitségével konyokdarabbal vagy kézzel

a fészekbe hajtjuk, az implantatumok nyakrészen
helyezkedik el a csont felszinében.

A csontfészket ismét kioblitjik, majd az implantatumot

kézi kulcsok (8034-059, 8455-078) segitségével a fészekbe
hajtjuk, az implantatumok nyakrészének polirozott része
emelkedik csak ki a csont felszinébdl.

A 8000-002 és 8000-102 adapter segitségével a gépi
kulcsokat kézivé alakithatjuk.




TERMEKKOD

8034-070

8455-079

8034-170

8455-179

8034-059

8455-078

8000-002

8000-102

Implantdtum testrész behajtokulcs
révid szarhosszal

Implantatum testrész behajtokulcs
rovid szarhosszal

Implantdtum testrész behajtokulcs
hosszU szarhosszal

Implantatum testrész behajtokulcs
hosszU szarhosszal

Implantatum testrész behajtékulcs
kézi
Implantatum testrész behajtékulcs
kézi

Kézi adapter racsnihoz

HosszU kézi adapter racsnihoz

B(MM)

24,5

24,5

29,5

29,5

25

25

15,90

25,15

A testrészt a gydgyulasi csavarral zarjuk, majd ezutan

MAX. U/

VAGOMELYSEG (MM) MIN
@3,3-3,8-as 20
implantdtumhoz

24,3-4,8-5,3-as 20
implantatumhoz

@3,3-3,8-as 20
implantdtumhoz

24,3-4,8-5,3-as >0
implantatumhoz

@3,3-3,8-as >0
implantatumhoz

24,3-4,8-5,3-as 20
implantatumhoz
23,3-3,8-4,3-4,8-5,3-as

. - 20
implantatumhoz
23,3-3,8-4,3-4,8-5,3-as 20

implantatumhoz

felette a mukoperioszteumot csomds o6ltésekkel
feszllésmentesen egyesitjlk.

A testrészt a gyégyulasi csavarral zarjuk, majd ezutan
felette a mukoperioszteumot csomads 6ltésekkel
feszllésmentesen egyesitjlk.
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MASODIK MUTET

A kétszakaszos m(itéti mddszer hdtrdnydnak szdmit, hogy
az implantdtumok mukoperioszteum-aloli kiszabaditdsdra
mdsodik m(tétet kell végezni. llyenkor az implantdtumokba
inyformdzdkat hajtunk, ezzel biztositva a periimplantdris
szulkuszban a hdmtapadds kialakuldsdt.

Az implantatumok nyakrészének szabadda tételére

a nyalkahartya kimetszésére vald kortrepan szolgal
(8000-053, 8000-153).

A kortrepannal a zarécsavarhoz centrikus helyzetben kor
alakban atmetsziik a gingivat, majd a kérbe metszett részt
eltavolitjuk.

TERMEKKOD B(MM) MAX. U/MIN

8000-053 Kortrepan 4,0 20

8000-153 Kortrepan 5,0 20
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A gydégyuldsi csavarral eltdvolitasara a kézi befogasu
csavarbehajté kulcsot hasznalhatjuk.
(8000-076, 8000-077)

A gyégyuldsi csavarral eltdvolitasdara a kézi és a gépi
befogdsu csavarbehajté kulcsot hasznalhatjuk.

(8000-076)
TERMEKKOD HEX(MM) HOSSZ(MM) MAX. U/MIN
Sy SeEEEi 30,0 20

kulcs, gépi

g000-077+  Csavarbehajts 4 g 22,0 20
kulcs, kézi

*A DR® sebészeti miszertdlcdk nem tartalmazzdk a kézi
csavarbehajto kulcsot. A kézi csavarbehajto kulcs kilén
vdsdrolhaté meg.
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wéerés INYFORMAZAS

A gydégyulasi csavarok eltdvolitasa utan a nyalkahartyaseb
gyogyulasanak idejére az implantatumokba inyformdazokat
hajtunk be. Behajtasukhoz az el6z8 |épésben hasznalt
csavarbehajté kulcs szolgal.

Inyformdzdkrél bévebben Idsd
protetikai manudlis / inyformdzok.

Az inyformazokat a protetikai munka megkezdéséig a
szdjban hagyjuk.






