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A DR+ CSAVARIMPLANTATUMOK
EGYSZAKASZOS MUTETI
MODSZERREL VEGZETT
BEULTETESE

ROOT FORM

Az implantatum tervezett helyének megfelel6en
az allcsontgerinc felszinét altalaban a gerincélen vezetett
metszésbdl tarjuk fel.

A mukoperioszteumot két oldalra aldprepardljuk annyira,
hogy a sebszélek feszlilésmentesen eltarthatdk legyenek.
A szabaddd valt csontfelszint attekintjlk.
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Vékony allcsontgerinc esetén pontozo furdval megjeldljik
a csontfelszinen az implantatum(ok) leendé helyét.

TERMEKKOD B(MM) VAcc:mL)vsec MAX. U/MIN
8000-067  Pontoz6faré 1,50 12,0 1500-2000

Azutan a gbmbfrézerrel a csontfelszinen /az el6zetes
bejel6lésnek megfeleléen/ kb. 2 mm mély, tanyér alakd
mélyedést alakitunk ki. Ez az Un. csontfészek el6készités.
Ajanlott fordulatszam a frézeléshez 1500 - 2000 U/min.

Az implantatum tervezett helyének megfelel6en a gerincélen
lévd esetleges egyenetlenségeket lesimitjuk.

TERMEKKOD B(MM) MAX. U/MIN
8000-066 Gombfrézer 2,70 1500-2000

b\

A DR implantdtumok egyszakaszos m(itéti médszerrel
végzett belltetésekor figyelni kell arra, hogy az implantatum
csomagolasan feltintetett méret az implantatum passzivalt
testrészének a teljes hosszat jelenti. Tehat, haa DR
implantatumokat egyszakaszos modszerrel kivanjuk betltetni,
az implantatumok testhosszisaganak a kivalasztasakor
gondolnunk kell arra, hogy az implantdtum nyakrésze 2 mm
magas, ezért a csomagoldson feltlintetett hosszisagbdl ezt

a 2 mm-t levonva kapjuk meg az implantatum csavarmenettel
ellatott testrészének a beliltetési mélységét.

A vezetd csatorna furasakor gondosan Ggyeljink a furatok
parhuzamositasara.




A stoppos el6furéval az elére meghatarozott irdanyban és
mélységben eléfurunk.

TERMEKKOD B(MM) VAG‘:”E,IL)YSEG MAX. U/MIN
8010-095  Stopposeléfuré 2,0 9,5 800-1200
8010-115  Stopposeléfaré 2,0 11,5 800-1200
8010-135  Stopposeléfaré 2,0 135 800-1200
8010-155  Stopposeléfiré 2,0 15,5 800-1200

Ha a mar elkészUlt furatba a parhuzamos eléfarast segitd
un. parhuzamossag ellenérzd csapot (8000-058) betoljuk,
jol [athatjuk az el6z6 furat(ok) iranyat.

igy segitségiinkre lesz a kdvetkez6, az el6zével lehetbleg
parhuzamos furat elkészitésében. A furatunkat ezutan

fiziolégias séoldattal kioblitjuk.

TERMEKKOD 2(MM)

8000-058 Parhuzamossag ellen6rzé csap 18

Az el6fdrat magméretre torténd tagitasat és a nyakrész
bestillyesztését egy Iépésben az Un. ,two-in one” furdk
haszndlatdval tehetjik meg. Vigydzzunk arra, hogy csak a
belltetésre ker(l6 implantatumnak megfeleld méretd furdval
tudunk pontosan illeszkedd fészket késziteni!

A furék parhuzamos éleinek méretei megegyeznek az egyes
implantatumok testrészének méreteivel, ezért egyszakaszos
implantaciodra is hasznalhaték. Tehat, ha a two in one furot
csak a kiszélesedd nyakrészéig toljuk a csontba, az implantatum
testrészével pontosan megegyezd tagito furatot készithetiink.
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VAGOMELYSEG

TERMEKKOD B(MM) (MM) MAX. U/MIN
R8033-115 Two-in-one fré 3,3 11,5 800-1200
R8033-135 Two-in-one firé 3.3 135 800-1200
R8033-155 Two-in-onefdré 3.3 15,5 800-1200
TERMEKKOD B(MM) VAG‘:::E:)YSEG MAX. U/MIN
R8038-095 Two-in-one furé 3,8 9,5 800-1200
R8038-115 Two-in-onefaré 3,8 11,5 800-1200
R8038-135 Two-in-onefaré 3,8 135 800-1200
R8038-155 Two-in-one fré 3,8 15,5 800-1200
TERMEKKOD B(MM) "AG‘:::EBYSEG MAX. U/MIN
R8043-095 Two-in-onefaré 4.3 9,5 800-1200
R8043-115 Two-in-one fré 4,3 11,5 800-1200
R 8043-135 Two-in-one furd 4,3 13,5 800-1200
R8043-155  Two-in-one fré 4,3 15,5 800-1200
TERMEKKOD B(MM) "AG‘:nE,IL)YSEG MAX. U/MIN
R 8048-095 Two-in-one furd 4,8 9,5 800-1200
R8048-115 Two-in-one fré 4,8 11,5 800-1200
R8048-135 Two-in-one furé 4,38 135 800-1200
R8048-155 Two-in-one fré 4,38 15,5 800-1200
TERMEKKOD B(MM) vmcm&)vsec MAX. U/MIN
R8053-095 Two-in-one firé 5,3 9,5 800-1200
R8053-115 Two-in-one firé 5,3 11,5 800-1200
R8053-135 Two-in-onefdré 5.3 135 800-1200
R8053-155 Two-in-one fré 5,3 15,5 800-1200

Vastag, kemény kortikalisszal rendelkez6 -D1-es minéségu-
also allcsont esetben az implantatum behajtasa el6tt a
furatunkba a megfelelé méret(i menetfldréval menetet vagunk.
A menetvagast lassu fordulatszamon (20 U/min. fordulatszam
alatt) sebészeti furégép segitségével végezzik.
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7 TERMEKKOD MAX. U/MIN
=g 8033-030 Menetvégd 33 20
B e 8038-030 Menetvégs 38 20

8043-030 Menetvagd 4,3 20
8048-030 Menetvagé 4,8 20
8053-030 Menetvago 53 20

A csontfészket ismét kioblitjik, majd az implantatumot
gépi kulcsok (8034-070, 8034-170, 8455-079,
8455-179, 8000-002, 8034-059, 8455-078) segitségével
a fészekbe hajtjuk, az implantatumok nyakrészének
polirozott része emelkedik csak ki a csont felszinébdl.

A csontfészket ismét kioblitjik, majd az implantatumot

kézi kulcsok (8034-059, 8455-078) segitségével a fészekbe
hajtjuk, az implantatumok nyakrészének polirozott része
emelkedik csak ki a csont felszinébdl.

A 8000-002 és 8000-102 adapter segitségével a gépi
kulcsokat kézivé alakithatjuk.




TERMEKKOD

8034-070

8455-079

8034-170

8455-179

8034-059

8455-078

8000-002

8000-102

Implantdtum testrész behajtokulcs
révid szarhosszal

Implantatum testrész behajtokulcs
rovid szarhosszal

Implantdtum testrész behajtokulcs
hosszU szarhosszal

Implantatum testrész behajtokulcs
hosszU szarhosszal

Implantatum testrész behajtokulcs
kézi
Implantatum testrész behajtokulcs
kézi

Kézi adapter racsnihoz

HosszU kézi adapter racsnihoz

B(MM)

24,5

24,5

29,5

29,5

25

25

15,90

25,15

MAX. U/

VAGOMELYSEG (MM) MIN
@3,3-3,8-as 20
implantdtumhoz

24,3-4,8-5,3-as 20
implantatumhoz

@3,3-3,8-as 20
implantdtumhoz

24,3-4,8-5,3-as >0
implantatumhoz

@3,3-3,8-as >0
implantatumhoz

24,3-4,8-5,3-as 20
implantatumhoz
23,3-3,8-4,3-4,8-5,3-as

. - 20
implantatumhoz
23,3-3,8-4,3-4,8-5,3-as 20

implantatumhoz

A testrészt a gydgyulasi csavarral lezarjuk, majd ezutan
a mukoperioszteumot az implantdtumok nyakrésze koril
csomos oltésekkel feszlilésmentesen zarjuk.






